DREISORIT SCHNELLPRIMER F3005

Obchodni znacka:
Materidl:

Pouiziti:

Stupen lesku:

Odstin:

Pojivo:

Specifickd hmotnost:
Susina:

Hustota DIN 53211/4
mm, +23 °C:

Redéni:

Spofreba:
Skladovdani:
Pfiprava podkladu:

Pracovni viskozita
DIN 53211/4 mm, 23°C:

Bod vzplanuti:

Souvisejici normy:

Tabulka ndstiiku:

Schnuti:

Pozndmka:

Drejsol

TECHNICKE INFORMACE

Dreisol Dreisorit Schnellprimer F3005

Velmi rychle schnouci zakladni ndtér s vysokou prilnavosti a zpevnénim pii nepatrné sile vrstvy.
Dreisol Dreisorit Schnellprimer F3005 je vhodny na kovové podklady, pfevdzné nezelezné kovy

a pozinkované cdsti. Ddle je pak materidl prelakovatelny vhodnymi jedno nebo dvouslozkovymi
materidly.

Mat

Kfemencovd Sed cca. RAL 7035, F3005-7032

Epoxidovd pryskyfice - Polyvinylbutyral

Cca. 1,21 g/cm?

Cca. 46% hmotnosti

60 - 65 sek.

Pomoci Dreisol VerdUnnung

110 - 130 g/m? pri sile vrstvy 20 — 30 p suché vrstvy, coz odpovidd 7,7 — 9,1 m2/kg

Minimdiné 6 mésicd v suchu a chladu. Chranit proti mrazu v neotevienych origindinich balenich.
Podklad musi byt zbaven okuji, mastnoty, rzi a prachu.

Viz. tabulka ndstiiku

+24 do +25°C

DIN 18364 — VOB, ochrana proti korozi na oceli a hlinikkovych stavebnich dilech
DIN EN ISO 12944 dil 1 az 8 — ochrana proti korozi ocelovych staveb nandsenim natérd
DIN 55928 dil 9 — Ochrana profti korozi ocelovych staveb nandsenim nétérd

Pracovni viskozita Redéni stiikaci tlak (bar) Tryska (mm)
Airless Nefedény 90 - 100 0,20
Airmix Nefedény 70-80 0,23
Pistole s vrchni
nédobkou 20 sek. 10-15% 3-4 1.30-1.70
Pistole s vrchni
nadobkou pro 20 sek. 10-15% 2-3 1.30-1.70
HVLP

Uddije se vztahuiji k teplot& vzduchu +23 °C a relativni vihkosti 50+-5%.
Zaschly proti prachu po 8 — 12 min.

Manipulace moznd po 25 - 35 min.

Proschly po 1,5-2,5 hod.

Ddle prelakovatelny, kdyzZ je moznd manipulace, tedy po 25 — 35 min.
Pfi teploté pod +15 °C se pfimérené prodluzuje cas schnuti.

PoZzadavky pro suseni:

Cas pfed susenim: 8 — 12 min.
Teplota suseni: 80 °C

Doba suseni: 15— 25 min.

Pfedchozi Udaje jsou pouze vieobecnymi doporucenimi. Pracovni podminky, jakost podkladu

a ostatni vlivy, na které nemad vyrobce a dodavatel viiv, vylu€uji veskeré ndroky z uvedenych
0daju. Pro odstranéni pochybnosti doporucujeme vlastni zkousku na misté. Pii sloZitéjsim postupu
nandseni, ¢i ndrocnéjsich podminkdch, se vzdy poradte s technikem ZERO.
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