DREISODUR 2K EP ZINKPHOSPHATGRUND G5510

Obchodni znacka:

Materidl:

Pouiiti:

Stupen lesku:

Odstin:

Pojivo:

Specifickd hmotnost:
Susina:

Doddvand hustota:
Redéni:

Spofreba:

Skladovani:
Baleni:

Pfiprava podkladu:

Skladba natéru:

Pracovni viskozita

DIN 53211/4 mm, 23°C:

Teplota pfi zpracovani:

Zpracovani:
Doba zpracovani:
Bod vzplanuti:

Souvisejici normy:

Tabulka ndstiiku:

Schnuti:

Drejsol

TECHNICKE INFORMACE

Dreisol Dreisodur 2K EP Zinkphosphatgrund G5510

Dreisol Dreisodur 2K EP Zinkphosphatgrund G5510 slouZi jako ochrana proti korozi ocelovych konstrukci
a velkych strojnich zafizeni.

Dreisol Dreisodur 2K EP Zinkphosphatgrund G5510 v celkové sklabé ndtérového systému v odpovidajici
kryci vrstvé ma velmi dobré ochranné viastnosti proti pUsobeni koroze. Odolny teploté do 180 °C.
Dreisol Dreisodur 2K EP Zinkphosphatgrund G5510 slouzi jako zdkladni natér v promyslu a strojirenstvi.
Mat

RAL 7032, Cervenohnédd (ostatni odstiny na vyzaddani nad 500 kg)

Epoxidovd pryskyfice

Cca. 1,35-1,45g/cm3

68 - 74% dle hmotnosti

Tixotropni (Haake E100/ 8 — 15 EH)

Pokud je tfeba, mozno fedit s Dreisol Verdinnung V5100

180 — 200 g/m? pri sile vrstvy 50 — 80 p suchého filmu, coz odpovidd 4,5 - 5,5 m2/kg.

Pokud je sila suchého filmu vice nez 80 u a zvidsté pokud je teplota pod 10 °C, siiné se prodiouzi doba
vyschnuti / vytvrzeni.

Minimdiné 12 mésict v suchu a chladu. Chranit proti mrazu v neotevienych origindinich balenich.

27 kg — kmenovy mat. + 4,5 kg — tvrdidlo nebo 9 kg - kmenovy mat + 1,5 kg — tvrdidio

Podklad musi byt Cisty, bez mastnoty, oleju aj. Ocel otryskat dle DIN EN ISO 12944, cdst 4 SAE 2,5.
Podklad pfipravit dle stavu. Zinek omyt pomoci amoniakového roztoku

Pro vysokou ochranu profi korozi
1. vrstva - Dreisol Dreisodur 2K EP Zinkphosphatgrund
2. vrstva - Dreisol Dreisodur 2K EP Eisenglimmer (mezin&tér)
3. wvrstva - Dreisol Dreisodur 2K AC Eisenglimmer (konecny ndtér)

Pro normdini pouziti
1. vrstva - Dreisol Dreisodur 2K EP Zinkphosphatgrund
2. vrstva - Dreisol Dreisodur 2K AC (konecny nétér)

Viz. tabulka ndstiiku

Minimdiné +5° C

Pomér michdni 6 : 1 (dle vahy) s tvrdidiem Dreisol &. H0600
Podle teploty a rel. vinkosti vzduchu 12 - 16 hod.

+28 °C

DIN 8201 — &d&st 1 a 10 tryskdni

DIN 18364 cast C — VOB, ochrana proti korozi na oceli a hlinikovych stavebnich dilech

DIN 53210 — oznaceni stupné koroze pred ndslednymi natéry a dalsimi povrchovymi Upravami
DIN EN ISO 12944 dil 1 oz 8 - ochrana proti korozi ocelovych staveb nandsenim natérd

DIN 55928 dil 9 - Ochrana profti korozi ocelovych staveb nandsenim nétérd

DIN 55950 — Ndatérové a kryci hmoty

TL 918300 - technické dodaci podminky pro ndtérové hmoty Deutschen Bundesbahn

Pracovni viskozita Redéni Stfikaci tlak (bar) Tryska (mm)

Airless Nefedény - 90-100 0,28-0,33
Airmix Nefedény - 70-80 0,28-0.33
Pistole s vrchni

nadobkou 35 - 45 sek. 1-5% 3-4 1,50-1,80
Pistole s vrchni

nddobkou pro 35 - 45 sek. 1-5% 2-3 1,50-1,80
HVLP

Udaje se vztahuiji k teploté& vzduchu +23 °C a relativni vihkosti 50+-5%.
Zaschly proti prachu po 40 - 60 min.

Manipulace moznd po 4 - 6 hod.

Proschly po 48 - 72 hod.

Pozadavky pro suseni:
Cas pred susenim: 20 min.
Teplota suseni: 80 °C
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Upozornéni:

Pozndmka:

Drejsol

Prelakovdni mozné po: 16 hod.

Schnuti / vytvrzeni odpovidd DIN 55928 C¢dst5.

Cas merzi jednotlivymi kroky nandseni je 16 h, zdleZi viak na sile vrstvy a teploté. Pfi teploté pod 5
°C nedochdzi k vytvrzeni. Pfed nandsenim dalsi vrstvy musi byt proschnuti a vytvrzeni ndtéru
prezkouseno (dle z&pachu fedidla)

Origindini baleni kmenového materidlu a tvrdidia jsou pfesné odmérena k vzdjemnému smichdni
v obalu od kmenového materidlu. Kmenovy materidl nejdfive dobre promichat, otevfit tvrdidlo a
nalit do kmenového materidlu. Obal od tvrdidia vypldchnout fedidlem.

Pfedchozi Udaje jsou pouze vieobecnymi doporucenimi. Pracovni podminky, jakost podkladu

a ostatni vlivy, na které nemd vyrobce a dodavatel viiv, vylu€uji veskeré ndroky z uvedenych
0dajd. Pro odstranéni pochybnosti doporucujeme viastni zkousku na misté. Pii sloZité&jsim postupu
nandseni, ¢i ndro¢néjsich podminkdch, se vzdy poradte s technikem Dreisol.
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