DREISODUR 2K AC GRUND G0200

Obchodni znacka:

Materidl:

Pouiziti:

Stupen lesku:

Odistin:

Pojivo:

Specifickd hmotnost:

Susina:

Hustota DIN 53211/4
mm, +23 °C:

Redéni:

Spofreba:
Skladovani:

Pfiprava podkladu:

Pracovni viskozita

DIN 53211/4 mm, 23°C:

Zpracovani:
Doba zpracovani:
Bod vzplanuti:

Souvisejici normy:

Tabulka ndstiiku:

Schnuti:

Pozndmka:

Drejsol

TECHNICKE INFORMACE

Dreisol Dreisodur 2K AC Grund G0200

Vysoce jakostni zdkladni ochrannd ndtérovd hmota chrénici proti korozi o sile suchého filmu é0u pfi
jediném nandsecim procesu.

Dreisol Dreisodur 2K AC Grund G0200 je za ur&itych podminek odolny esteru a ketonu. Materidl se
vyznacuje dobrou odolnosti proti alifatickym a aromatickym uhlovodikim, oleji, pohonnym a mazacim
hmotdm, alkoholu jakoz i slabym kyselindm louhdm.

Dobre piilnavy na ocel, hlinik a pozinkovanou ocel. Daldi prelakovdni suché nanesené vrstvy je mozné
i po vice mésicich bez prebrouseni. Nasledné prelakovdni vrichnim lakem se provddi pomoci materidlu
Dreisol Dreisodur 2K AC Lack.

Mat

Bilé G0200-9501, kiemencovd Sed cca. RAL 7035, G0200-7032

Hydroxylovd skupina s obsahem akrylové pryskyfice

Cca.1,35-1,45g/cm3

Cca. 67% hmotnosti

60 - 90 sek.

Pokud je tfeba, mozno fedit s Dreisol AC Verdinnung ¢. V4102-0000 (pro kratké nastaveni) nebo s Dreisol
2K Uni VerdUnnung ¢. V5104-0000 (pro stfedni nastaveni).

150 — 180 g/m?2 pri sile vrstvy 50 — 60 p suché vrstvy, coz odpovidd 5,5 - 6,5 m2/kg

Minimdiné 12 mésict v suchu a chladu. Chranit proti mrazu v neotevienych origindinich balenich.

Podklad musi byt Cisty, bez mastnoty, olejd aj. Pozinkovanou ocel omyt pomoci amoniakového roztoku.
U oceli je optimdini provést opiskovani (SAE 2,5)

Viz. tabulka ndstiiku

Pomér michdni 15: 1 (dle vdhy) s tvrdidlem Dreisol ¢.H2100-000

Podle teploty a rel. vihkosti vzduchu é — 8 hod.

+32°C

DIN 18364 — VOB, ochrana proti korozi na oceli a hlinikovych stavebnich dilech

DIN EN ISO 12944 dil 1 aZ 8 - ochrana proti korozi ocelovych staveb nandsenim natérd
DIN 55928 dil 9 - Ochrana proti korozi ocelovych staveb nandsenim nétérd

Pracovni viskozita Redéni Stfikaci tlak (bar) Tryska (mm)
Airless Nefedény - 90-100 0,28 -0,33
Airmix Nefedény - 70-80 0.28-0,33
Pistole s vrchni 30 - 40 sek. 1-5% 3-4 1,50 1,80
nadobkou
Pistole s vrchni
nddobkou pro 30 - 40 sek. 1-5% 2-3 1,50-1,80
HVLP

Udaje se vztahuiji k teploté& vzduchu +23 °C a relativni vihkosti 50+-5%.
Zaschly proti prachu po 20 - 30 min.

Manipulace moznd po 50 - 60 min.

Proschly po 48 hod.

Ddle prelakovatelny, kdyz je moznd manipulace, tedy po 25 — 35 min.
Pfi teploté pod +15 °C se pfiméfené prodluzuje as schnuti.

Pozadavky pro suseni:
Cas pred susenim: 20 min.
Teplota suseni: 80 °C
Doba suseni: 20 - 30 min.

Pfedchozi Udaje jsou pouze vieobecnymi doporucenimi. Pracovni podminky, jakost podkladu

a ostatni vlivy, na které nemd vyrobce a dodavatel viiv, vylucuiji veskeré ndroky z uvedenych
0dajd. Pro odstranéni pochybnosti doporucujeme viastni zkousku na misté. Pii sloZité&jsim postupu
nandseni, ¢i ndro¢néjsich podminkdch, se vzdy poradte s technikem ZERO.
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